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(54) Bouteille en matiere plastique. 



(57) La bouteille a une paroi laterale 3 de section en forme de 
carre curviligne. les cotes de toute section droite etant consti- 
tues d'au moins trois moulures curvilignes convexes 4. 5. 6 
dont les sommets sont situes dans un plan alpha parallele a 
I'axe longitudinal de la bouteille. 

La bouteille convient particulierement pour le conditionne- 
ment de boissons telles que les eaux minerales. 
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Rnuteille en matigre plastique 

Cas BAP 85/1 
cnrTCTH ROURGU T n ' APPLT r ft TT ONS PT.ASTXQITES . 
(Societe Anonyme) 
La presente Invention concarne une bouteille en matiere plas- 
t i qtt e comportant un col, un fond et une parol laterale de section 
en forme de carre curviligne qui convient particular ement pour le 
conditionnement de bcissons telles que des eaux minerales. 

Afin de diminuer iWombrement des cartons emballant des 
bouteilles il a de 3 a Iti propose de realiser des bouteilles en 
matiere plastique dent toute section de la paroi laterale 
che de la forme d'un carre, ce en vue d'augrcenter le volume de 
liq uide emballe par rapport au volume des caisses d'emballage. 

II n'est toutefois pas possible pour des raisons techniques de 
produire des bouteilles ideales dont la section est parfaitement 
carree et, en general, les bouteilles produites actuellement presen- 
ted des parois curvilignes, c'est-I-dire une section dontchaque 
cSte est constitue par une moulure curviligne convexe. 

II a toutefois M constate que de telles bouteilles tout 
con^e d'ailleurs les bouteilles classiques de section circulate ne 
donnent pas entiere satisfaction du fait que ces boureilles out 
tendance a glisser les unes contre les autres notamment sur les 
chalnes de conditionnement. 
5 La presente invention a pour objet une boutexlle en matiere 

plastique de section en forme de carre curviligne qui permed de 
remedier efficacement a 1' inconvenient precitS. 

.Kile conceme, 1 cet effet. one bouteille en matiere plastique 
comportant un col, un fond et une paroi laterale de section en 
5 forme de carre curviligne qui se caracterise en ce que les cotes 
toute section droite de la paroi laterale sont constitues d au 
moi *s trois moulureo curvilignes convexes dont les .sommets sont 
si tues dans un plan parallele » 1'axe longitudinal de la boutexlle. 
En realisant une bouteille en matiere plastique de cette 
J0 f aeon, il appert, en effet, que le contact entre des 

dressees ad 3 acentes et identioues se realise selon une pluralxte 
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de generatrices sur chaque face de leur paroi laterale. De cette 
facon, on obtient des emballages en caisses ou en packs de meilleure 
tenue puisqu'on limite le glissement entre les bouteilles. De 
plus, ce type de contacts entre les bouteilles joue le role d'amor- 
5 tisseur lorsque les bouteilles defilent sur des chalnes d'embou- 
teillage. 

Selon un mode de realisation qui est prefere, les cotes de 
toute section droite de la paroi laterale sont constitues de trois 
moulures curvilignes convexes. II a, en effet, ete constate qu'il 

lOsuffit que le contact entre les bouteilles adjacentes se realise 
selon trois generatrices sur chaque face pour atteindre un resultat 
tres satisfaisant. Le nombre de moulures peut toutefois etre plus 
ileve et etre compris entre 3 et 10. 

Dans le cas ou les cotes de toute section droite de la. paroi 

15 laterale sont constitues de trois moulures, 11 est egalement prefer! 
que le rayon de courbure des moulures marginal es so it inferieur au 
rayon de courbure de la moulure centrale. En general, le rayon de 
courbure des moulures marginales est tout au plus egal a la moitie 
du rayon de courbure de la moulure centrale. 

20 La paroi laterale de la bouteille confonne a 1* invention peut 

etre lisse tnais on prefere generalement que cette paroi presente 
des zones annelees ainsi qu'il est de pratique courante pour les 
bouteilles utilisees pour le conditionnement des eaux minerales. 

Le col de la bouteille conforme a 1' invention peut etre quel- 

25 conque. Ainsi, 11 peut etre filete pour permettre 1' obturation par 
un bouchon a visser ou etre concu de fagon a permettre le placement 
d'une capsule ou d'une fermeture Inviolable. 

Le fond de la bouteille conforme a 1' invention peut egalement 
etre quelconque. La demanderesse prefere toutefois Squiper la 

30 bouteille d'un fond rentrant tel que par exemple d'un fond tel que 
decrit dans les brevets JR-A-2379443, FR-A-2382373, FR-A-2408524 ou 
FR-A-2448480. ' 

La bouteille conforme a 1' invention peut Stre realise 5 partir 
d'une matiere thermoplastique filmogene quelconque. A tltre d'exem- 
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ples non limitatifs on peut citer les resines a base de chlorure d 
vinyle qui sent preferees, les polypes et les copolymers produxts 
a partir d'alpha-olef ines contenant jusqu'a huit atomes. de carbone 
dans leur molecule, les polymeres et copolymers acryliques, les 
5 polyesters thermoplastics tels que le polyterephtalate d ethylene- 
glycol, et les polycarbonates. 

La bouteille est de preference realisee par les techniques de 
mo ulage par souf flage, la bouteille produite pouvant etre eventuel- 
Icent biorientee moleculairement durant sa fabrication. 
,0 La bouteille conforme a 1« invention est par ailleurs illustree 

par les figures des dessins annexes qui se rapportent a un mode de 
realisation preferentiel. 
Dans ces dessins, 

la fig. 1 represente en elevation une bouteille conforme a 1 inven- 
15 tion 

la fig 2 est une vue en coupe selon l'axe AA de la fig. 1. 

Ainsi qu'il apparent sur les figures, la bouteille comporte un 
col 1, un fond rentrant 2 et une paroi laterale 3 de section en 
forme de carre curviligne. 
20 Comme il apparait plus particulierement sur la fig. 2, 

c3t es de toute section droite de la paroi latSrale 3 sont constitues 
ae trois moulures curvilignes conve.es 4, 5, 6 dont les sommets 
SO nt situes dans un plan alpha parallUe a l'axe longitudinal de la 
houteille. En outre, le rayon de courbure R des moulures margxna es 
25 4 et 6 est inferieur au rayon de courbure V de la moulure centrale 

Ainsi qu'il apparaxt sur la fig. 1, la P«oi laterale 3 de la 
bouteille presente des zones annelees 7 qui s'etendent sur toute la 

hauteur de cette paroi. 
30 La bouteille telle que decrite couvieut particulierement pour 

le conditionnement et le transport de boissons telles que des eaux 
minerales, sa contenanCe etant dans ce cas de 1.5 L. 
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REV ENDI CATIONS 

1 - Bouteille en matiere plastique comportant un col, un fond 
et une parol laterale de section droite en forme de carre curviligne 
caracterisee en ce que les cStes de toute section droite de la 

5 paroi laterale (3) sont constitutes d'au mo ins trois moulures curvi- 
lignes convexes (4) (5) (6) dont les sommets sont situes dans un plan 
parallele a l'axe longitudinal de la bouteille. 

2 - Bouteille en matiere plastique selon la revendication 1 
caracterisee en ce que les cotes de toute section droite de la 

10 paroi laterale sont constitutes de trois moulures curvilignes con- 
vexes, le rayon de courbure (R) des moulures marginales (4) (6) 
etant inferieur au rayon de courbure (R') de la moulure centrale 
(5). 

3 - Bouteille en matiere plastique selon la revendication 1 ou 
15 2 caracterlses en ce que la parol laterale (3) presente des zones 

annelees (7). 

4 - Bouteille en matiere plastique selon l'une quelconque des 
revendications 113 caracterisee en ce qu'elle comporte un fond 

r entrant (2) . 

20 5 - Bouteille en matiere plastique selon l'une quelconque des 

revendications 13 4 caracterisee en ce qu'elle est reallsee par 
moulage par soufflage a partir d'une resine a base de chlorure de 
vinyle. 
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